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BAB II 

TINJAUAN PUSTAKA 

 

2.1 Gigi Tiruan Sebagian Lepasan 

Gi $gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan (GTSL) me$rupakan salah satu i$lmu prostodonsi$a 

yang me$ngganti$kan satu atau be$be$rapa gi$gi $ yang hi $lang dan di$dukung ole $h gi $gi $, 

mukosa, atau kombi$nasi$ ke$duanya se$rta dapat di$le$pas pasang ole$h pasi$e$n 

(Thre$ssi $a 2015, 1). GTSL me$njadi$ salah satu pi$li$han pe$rawatan yang le $bi$h 

te$rjangkau bagi $ banyak pasi $e$n yang me$ngalami$ ke$hi$langan gi $gi$ (Wahjuni$ & 

Mandani$e$ 2017, 76-77). 

 Pe$makai$an gi $gi $ ti$ruan me$mi$li$ki$ pe$ranan pe$nti$ng dalam me$nunjang fungsi$ 

si$ste$m pe$ngunyahan. Si$ste$m i$ni$ me$rupakan suatu ke$satuan fungsi$onal yang 

me$ncakup gi$gi $, se$ndi$ Te $mporo Mandi $bular Joi$nt (TMJ), otot-otot yang te$rli$bat 

langsung maupun ti$dak langsung dalam prose$s me$ngunyah, se $rta jari$ngan 

pe$ndukung lai$nnya se $pe$rti$ pe$mbuluh darah dan saraf. Gi$gi $ be$rfungsi $ dalam 

me$nghaluskan makanan, se$hi$ngga ke$hi$langan gi $gi $ akan langsung me$mpe$ngaruhi$ 

ke$mampuan me$ngunyah. Se $maki$n banyak gi $gi $ yang hi $lang, maka gangguan dan 

ke$ti$daknyamanan dalam me$ngunyah akan se$maki$n te$rasa. Pe$nggunaan gi $gi$ ti$ruan 

se$bagi$an le$pasan dapat me$mbantu me$muli$hkan ke$mbali$ fungsi$ si$ste$m 

pe$ngunyahan yang te $rganggu aki$bat ke$hi$langan gi $gi$ (Mangudap dkk 2019, 82). 

 

2.1.1 Fungsi Gigi Tiruan Sebagian Lepasan 

Pe$mbuatan gi$gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan se$bagai$ pe$ngganti$ gi$gi $ yang hi$lang akan 

me$nce$gah e $fe$k ne$gati$f aki$bat ke$hi$langan gi$gi $ yang me$mi$li$ki$ fungsi $ se$bagai$ 

be$ri$kut (Si$agi$an 2016, 6): 

2.1.1.1 Me$mpe$rbai$ki$ fungsi $ pe$ngunyahan (masti$kasi$) 

Pasi$e$n de$ngan ke$hi$langan se$bagi $an gi$gi$nya, umumnya me$ngalami$ pe$rubahan 

pada pola pe$ngunyahan. Ji$ka gi$gi $ hi$lang pada ke$dua rahang pada si $si$ yang sama, 

maka prose$s pe$ngunyahan ce$nde$rung hanya me$nggunakan gi $gi$ asli$ yang masi$h 

te$rsi$sa di$ si$si$ lai$n se$cara maksi$mal. Aki$batnya, te$kanan saat me$ngunyah me$njadi$ 

te$rfokus pada satu si$si$ atau bagi$an te$rte$ntu saja. Se$te$lah me$nggunakan gi$gi $ 
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ti$ruan, pasi$e$n bi$asanya me$rasakan adanya pe$rbai$kan kare$na te$kanan kunyah 

dapat te$rse$bar le$bi$h me$rata ke$ se $luruh jari$ngan pe$nyangga, se $hi$ngga gi $gi$ ti$ruan 

mampu me$ni$ngkatkan e$fi$si$e$nsi$ dalam pe$ngunyahan (Si$agi$an 2016, 5). 

 

2.1.1.2 Me$mpe$rbai$ki$ fungsi $ bi$cara (fone$ti$k) 

Ke $hi$langan gi $gi$ de$pan dapat me$nye $babkan ke$suli$tan dalam me$ngucapkan 

be$be$rapa huruf yang me$mbutuhkan koordi$nasi$ antara li$dah, bi$bi$r, dan gi$gi $ 

ante$ri$or. Huruf-huruf se$pe$rti$ C,D,F,S,T,V,Z te$rmasuk yang pali$ng te$rdampak. 

Pe$nggunaan gi $gi$ ti$ruan dapat me$mbantu me$muli$hkan ke$mampuan be$rbi$cara, 

se$hi$ngga pasi $e$n dapat me$ngucapkan kata-kata de$ngan le$bi$h je$las dan te$pat 

(Gunadi $ dkk 1991, 36). 

 

2.1.1.3 Me$mpe$rtahankan ke$se$hatan jari$ngan mulut 

Gi $gi $ ti$ruan me$mi$li$ki$ pe$ran pe$nti$ng dalam me$mi$ni$malkan dampak buruk aki$bat 

ke$hi$langan gi $gi $ te$rhadap jari$ngan mulut yang masi$h ada. Pe$nggunaannya 

me$mbe$ri$kan se$jumlah manfaat utama, te$rmasuk dalam me$nce$gah te$rjadi$nya 

e$kstrusi$, mi$grasi $, rotasi$, dan re$sorbsi$ tulang alve$olar yang be$rle$bi$han (Si$agi$an 

dkk 2016, 5). 

 

2.1.1.4 Fungsi$ e$ste$ti$k 

Pasi$e$n umumnya me$ncari$ pe$rawatan prostodonsi$a kare$na alasan e$ste$ti$ka, se$pe$rti$ 

ke$hi$langan gi $gi$, pe$rubahan be$ntuk atau susunan gi$gi $, pe$rubahan warna maupun 

gi $gi$ yang be$rje$jal. Salah satu solusi$ dalam prostodonsi$a untuk me$ngatasi$ masalah 

te$rse$but adalah pe$nggunaan gi $gi$ ti$ruan se$bagi$an le$pasan yang dapat 

me$nge $mbali$kan pe$nampi$lan e$ste$ti$k aki$bat ke$hi$langan gi $gi $ ante$ri$or (Si$agi$an dkk 

2016, 5). 

 

2.1.2 Desain Gigi Tiruan Sebagian Lepasan 

Me$ne$ntukan de$sai$n GTSL me $rupakan langkah yang sangat pe$nti$ng dalam 

me$ne$ntukan ke$be$rhasi$lan atau ke$gagalan pe$nggunaan gi $gi$ ti$ruan. Pe$mi$li$han 

de$sai$n yang te $pat dapat me$nce$gah te$rjadi$nya ke$rusakan pada jari$ngan mulut yang 



7 

 

 

 

ti$dak pe$rlu te$rjadi$ (Gunadi$ dkk 1995, 308-309). Te$rdapat e$mpat tahap utama yang 

harus di$lakukan, yai $tu: 

 

2.1.2.1 Tahap I$: Me$ngklasi$fi$kasi$kan le$ngkung tak be$rgi$gi $. 

Dr. E$dward Ke $nne$dy pada tahun 1925 me$ngklasi $fi$kasi$kan ke$adaan tak be$rgi$gi $ 

me$njadi$ e$mpat ke$las yai$tu (Gunadi$ dkk 1991, 22-23): 

a. Ke $las I$: Dae$rah tak be$rgi$gi $ te$rle$tak di$ bagi$an poste$ri$or dari$ gi $gi$ yang masi$h 

ada dan be$rada pada ke$ dua si$si$ rahang (bi$late$ral). 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.1 Ke$las I$ (Gunadi$ dkk 1991, 22) 

 

b. Ke $las I$I$: Dae $rah tak be$rgi $gi$ te$rle$tak di$bagi$an poste$ri$or dari$ gi$gi $ yang masi$h 

ada, te$tapi$ be$rada hanya pada salah satu si$si$ rahang saja (uni$late$ral). 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.2 Ke$las I$I$ (Gunadi$ dkk 1991, 22) 

 

c. Ke $las I$I$I$: Dae $rah tak be$rgi $gi $ te$rle$tak di$ antara gi$gi $-gi$gi $ yang masi$h ada di$ 

bagi$an poste$ri$or maupun ante$ri$ornya dan uni$late$ral. 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.3 Ke$las I$I$I$ (Gunadi$ dkk 1991, 22) 
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d. Ke $las I$V: Dae $rah tak be$rgi $gi$ te$rle$tak pada bagi$an ante$ri$or dari$ gi $gi $-gi$gi $ yang 

masi$h ada dan me$le$wati$ gari$s te$ngah rahang. 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.4 Ke$las I$V (Gunadi$ dkk 1991, 22) 

 

2.1.2.2 Tahap I$I$: Me $ne$ntukan je$ni$s dukungan dari$ se$ti$ap saddle$ 

Are $a yang ti$dak me$mi$li$ki$ gi$gi $ dapat di$be$dakan me$njadi$ dua je$ni$s, yai$tu 

parade$ntal dan fre$e$ e$nd. Pada saddle$ parade$ntal te$rdapat ti$ga opsi $ dukungan 

yai$tu gi$gi $, mukosa, atau kombi$nasi$ ke$duanya. Se$me$ntara i$tu, saddle$ fre$e$ e$nd 

dapat di$dukung ole$h mukosa se$rta gi$gi$ dan mukosa (kombi$nasi$). Untuk 

me$mpe$role$h pe$nyangga yang maksi$mal pada GTSL, pe$rlu di$pe$rti$mbangkan 

kondi$si$ jari$ngan pe $nyangga, jumlah dan panjang saddle$, se$rta ke$adaan rahang 

te$mpat gi$gi$ ti$ruan akan di$pasang (Gunadi$ dkk 1995, 310-311). 

 

2.1.2.3 Tahap I$I$I$ : Me $ne$ntukan je$ni$s pe$nahan 

GTSL me $mi$li$ki$ dua je$ni$s pe$nahan, yai$tu pe$nahan langsung (di $re$ct re$tai$ne$r) dan 

pe$nahan ti$dak langsung (i$ndi$re$ct re$tai$ne$r). Pe$nahan langsung di $pe$rlukan pada 

se$ti$ap gi$gi $ ti$ruan, se$dangkan pe$nahan ti$dak langsung hanya di $gunakan bi$la 

di$pe$rlukan. Dalam me$ne$ntukan je$ni$s pe$nahan yang akan di$gunakan, pe$rlu 

me$mpe$rti$mbangkan hubungan antara saddle$ dan ti$pe$ ce$ngke$ram yang akan 

di$pakai$ se$rta ke$butuhan gi$gi$ pe$nyangga. Se$lai$n i$tu, stabi$li$tas gi $gi $ ti$ruan juga 

be$rgantung pada jumlah se$rta ti$pe$ gi $gi $ pe$ndukung yang di $gunakan, contohnya 

gi $gi$ molar yang me$mi$li$ki$ akar yang be$sar dan gi$gi $ cani$nus yang me $mi$li$ki$ akar 

yang panjang  dan kuat dapat me$mbe$ri$kan stabi$li$tas yang le$bi$h bai$k 

di$bandi$ngkan gi $gi$ i$nci$si$v yang akarnya le$bi$h ke$ci$l dan kurang stabi$l. Faktor 

e$ste$ti$ka juga turut di$pe$rhati$kan, te$rmasuk be$ntuk atau je$ni$s ce$ngke $ram dan posi$si$ 

gi $gi$ pe$nyangganya (Gunadi$ dkk 1995, 312). 
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2.1.2.4 Tahap I$V: Me $ne$ntukan je$ni$s kone$ktor 

Pada gi $gi$ ti$ruan se$bagi$an le$pasan akri$li$k, kone$ktor yang umum di $gunakan adalah 

be$rbe$ntuk plat. Salah satu je$ni$s kone$ktor te$rse$but adalah full plate$, yang 

di$te$rapkan pada kasus klasi$fi$kasi$ Ke $nne$dy ke $las I$ dan I$I$. Se $lai$n i$tu, te$rdapat juga 

kone$ktor be$rbe$ntuk horse$ shoe$ (tapal kuda), yang di $gunakan pada ke$hi$langan 

satu atau le$bi$h gi $gi $ di$ bagi $an ante$ri$or maupun poste$ri$or rahang atas, se$rta pada 

rahang bawah (Gunadi$ dkk 1995, 312-313). 

 

2.1.3 Retensi dan Stabilisasi Gigi Tiruan Sebagian Lepasan 

Re$te$nsi$ me$rupakan ke$mampuan gi$gi $ ti$ruan untuk me$nahan gaya-gaya yang dapat 

me$nye $babkan gi$gi$ ti$ruan te$rle$pas dari$ posi$si$nya. Gaya te $rse$but bi$sa be$rasal dari$ 

akti$vi $tas otot se$pe$rti$ saat be$rbi$cara, me$ngunyah, te$rtawa, be$rsi$n, batuk, me$ne$lan, 

se$rta pe$ngaruh gravi $tasi$. Umumnya, re$te$nsi$ di$pe$role$h dari$ le$ngan re $te$nti$f yang 

ujungnya be$rada di$ bawah kontur te$rbe$sar gi $gi $ pe$nyangga. Pada gi$gi $ ti$ruan 

se$bagi$an le$pasan, re$te$nsi$ bi$sa di$dapat me$lalui$ pe$nahan langsung (di $re$ct re$tai$ne$r) 

maupun ti$dak langsung (i$ndi$re$ct re$tai$ne$r) (Gunadi $ dkk 1991, 156). 

Ada 3 faktor utama yang me$mpe$ngaruhi$ re$te$nsi$ gi$gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan 

yai$tu: 

2.1.3.1 Ce$ngke$ram 

Ce$ngke$ram me$rupakan pe$nahan langsung yang be$rfungsi $ me$nahan, me$ndukung, 

dan me$nstabi$lkan gi $gi$ ti$ruan se$bagi$an le$pasan. Re$te$nsi$ ce$ngke $ram di$pe$ngaruhi$ 

ole$h si$fat me$kani$s bahan, de$sai$n ce$ngke$ram dan ke$dalaman unde$rcut. Si$fat 

me$kani$s bahan ce$ngke $ram yang pe $nti$ng adalah modulus e$lasti$si$tas (ukuran 

ke$le$nturan) dan se$bai$knya me$mi$li$ki$ modulus e$lasti$si$tas yang re $ndah. Ce$ngke $ram 

harus di$de$sai$n se$hi$ngga bagi$an te$rmi$nal le$ngan re $te$nti$f me$me$luk unde$rcut gi$gi $ 

pe$nahan. Pada ke$dalaman unde$rcut yang be$sar, ce$ngke $ram akan me$mbe$ri$ re$te$nsi$ 

yang be$sar pula (Yuni$sa dkk 2015, 285). 

 

2.1.3.2 Re$st 

Re$st me$rupakan bagi$an dari$ gi$gi $ ti$ruan yang be $rfungsi $ se$bagai$ pe$nyangga 

ve $rti$kal be$rupa ce$ngke $ram yang me$nye $ntuh pe$rmukaan gi$gi $ pe$nyangga. 
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Umumnya di$te$mpatkan di$ pe$rmukaan oklusal gi$gi$ pre$molar, molar, dan li$ngual 

gi $gi$ ante$ri$or (Gunadi$ dkk 1991, 180). 

 

 

 

 

 

Gambar 2.5 Le$tak Re$st (a) Oklusal, (b) I$nci$sal/Li$ngual (Lone $y 2011, 27) 

 

2.1.3.3 Pe$rluasan basi$s 

Gaya oklusal pe$rlu di$se$bar ke$ se$luruh pe$rmukaan se$luas mungki$n untuk 

me$ngurangi$ te$kanan pada satu ti$ti$k. Me$tode$ i$ni$ dapat me$nce$gah pe$rge $rakan basi$s 

se$rta re$te$nsi$ dan stabi$li$sasi$ gi $gi$ ti$ruan me$njadi$ le$bi$h e$fe$kti$f (Gunadi$ dkk 1991, 

220). 

 

2.1.4 Macam-Macam Gigi Tiruan Sebagian Lepasan 

Be $rdasarkan bahan basi$s yang di$gunakan, gi $gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan di$bagi$ 

me$njadi$ ti$ga, yai$tu: 

2.1.4.1 Gi $gi $ Ti$ruan Se$bagi$an Le $pasan Akri$li$k 

Gi $gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan be$rbahan akri$li$k me$rupakan je$ni$s gi $gi$ ti$ruan yang 

me$nye $rupai$ warna gusi$ (gi$ngi$va). Bahan i$ni$ mudah di$pe$rbai$ki$ ji$ka me$ngalami$ 

ke$rusakan atau patah, se$rta mudah di$be$rsi$hkan dan cukup se$de$rhana dalam prose$s 

pe$mbuatannya. Akri $li$k juga me $mi$li$ki$ ke$kuatan yang bai$k, harga yang re $lati$f 

te$rjangkau, dan ke$tahanan yang cukup lama. Basi$s prote$sanya te$rbuat dari$ 

poli$me$ti$l me$takri$lat yang te$rse$di$a dalam be$ntuk cai$ran dan bubuk. Cai$rannya 

me$ngandung me $ti$l me$takri$lat te$rlarut, se$me$ntara bubuknya me $ngandung re$si$n 

poli$me$ti$l me$takri$lat yang be$rbe$ntuk buti$ran ke$ci$l dan ti$dak larut (Thre$ssi$a 2019, 

2). 

 

 

 

 

 

a b 
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Gambar 2.6 GTSL Akri$li$k (Mozarta 2006, 2). 

2.1.4.2 Gi $gi $ Ti$ruan Se$bagi$an Le $pasan Fle$xy 

Me$rupakan je$ni$s gi $gi$ ti$ruan fle$ksi$be$l yang me $makai$ bahan dasar yang 

bi$okompati$be$l (ti$dak me$ni$mbulkan ale$rgi $ pada tubuh) se$pe$rti$ ni$lon te$rmoplasti$k, 

ase$tal te$rmoplasti$k, te$rmoplasti$k akri$li$k, dan poli$karbonat te$rmoplasti$k. Bahan 

i$ni$ me$mi$li$ki$ karakte$ri$sti$k fi$si$k yang be$bas monome$r, se$hi$ngga ti$dak 

me$ni$mbulkan re$aksi$ ale$rgi$ dan ti$dak me$ngandung logam yang bi $sa me$ngganggu 

pe$nampi$lan e$ste$ti$k (Soe$se$ti$jo 2016, 13). Gi $gi$ ti$ruan yang te$rbuat dari$ bahan 

te$rmoplasti$k tampak le$bi$h alami$ kare$na transparant, me$mungki $nkan jari$ngan 

gi$ngi$va pasi$e$n te$tap te$rli$hat. Je$ni$s gi $gi$ ti$ruan i$ni$ ti$dak me$mbutuhkan ce$ngke$ram 

dan me$mi$li$ki$ be$rat yang ri $ngan (Pe$rdana W dkk 2016, 2). 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.7 GTSL Fle$xy (Wurangi$an 2010, 6). 

 

2.1.4.3 Gi $gi $ Ti$ruan Se$bagi$an Le $pasan Ke $rangka Logam 

Je$ni$s gi $gi$ ti$ruan i$ni$ me$mi$li$ki$ basi$s yang te $rbuat dari$ logam, se $dangkan bagi $an 

gi $gi$nya me$nggunakan bahan akri$li$k. Logam te $rse$but me$mi$li$ki$ ke$tahanan 

te$rhadap pe$ngi$ki$san se$hi$ngga pe$rmukaannya te$tap halus dan me$ngki $lap.  Si$sa 

makanan suli$t me$ne$mpe$l, mudah di$be$rsi$hkan, dan ti$dak me$nye $rap sali$va 

(Thre$ssi $a 2015, 3). Gi $gi $ ti$ruan ke$rangka logam di $anggap le$bi$h nyaman 

di$bandi$ngkan akri$li$k kare$na bi$sa di$buat le$bi$h ti$pi$s, kaku, dan kuat. Namun, 

ke$kurangannya adalah dari$ se$gi $ e$ste$ti$ka kurang me$nari$k kare$na te$rli$hat logam   
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dalam mulut, prose$s pe$mbuatannya le$bi$h komple$ks, dan bi$aya yang le$bi$h ti$nggi$ 

(Wahjuni$ & Mandani$e$ 2017, 77). 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.8 GTSL Ke$rangka Logam (Barran 2009, 77) 

2.2 Gigi Tiruan Sebagian Lepasan Termoplastik Akrilik 

Gi $gi $ ti$ruan se$bagi $an le$pasan te$rmoplasti$k akri$li$k adalah je$ni$s prote$sa yang 

me$nggunakan bahan dasar yang ti$dak me$ni$mbulkan re$aksi$ ne$gati$f te$rhadap tubuh 

saat di$gunakan. Bahan te$rmoplasti$k ti$dak me$ngandung monome$r, se$hi$ngga 

me$ngurangi$ ke$mungki$nan te$rjadi$nya ale$rgi $ dan juga ti$dak me$ngandung unsur 

logam yang bi $sa me$ngganggu e $ste$ti$ka. Prote$sa i$ni$ me$mi$li$ki$ karakte$ri$sti$k le$ntur, 

ke$stabi$lan yang re$ndah, namun dapat di$buat de$ngan ke$te$balan yang sangat ti$pi$s 

se$suai$ standar yang di $anjurkan be$rki$sar antara 0,5 mm – 2 mm, se$hi$ngga 

me$njadi$kannya ri$ngan, fle$ksi$be$l, dan ti$dak mudah patah (Kohli$ S 2013, 22). 

Te$rmoplasti$k akri$li$k me$rupakan bahan standar dari$ je$ni$s polyami$de$ yang 

di$ke$nal le$bi$h unggul. Bahan i$ni$ me$mi$li$ki$ ke$kuatan se$rta ke$nyamanan yang bai$k, 

dan bi$okompati$be$l kare$na ti$dak me$me$rlukan cai$ran ki$mi$a dalam prose$s 

pe$mbuatannya. Struktur ki$mi$anya di$dasarkan pada polyami$de$, yang di $produksi$ 

me$lalui$ re$aksi$ konde$nsasi$ antara (NH2-(CH2)6-NH2) dari$ He$ksa Me$ti$le$n 

Di$ami$na de$ngan (COOH-(CH2)4-COOH) dari$ Asam He $ksanadi$oat/Adi $pat 

(Vojdani$ M dkk 2015, 1). 

 

2.2.1 Indikasi dan Kontraindikasi Gigi Tiruan Sebagian Lepasan 

Termoplastik Akrilik 

I$ndi$kasi$ dari$ pe$nggunaan gi $gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan be$rbahan te$rmoplasti$k 

akri$li$k adalah pada pasi$e$n yang me$ngalami$ se $nsi$ti$vi$tas te$rhadap logam, me$mi$li$ki$ 

mahkota kli$ni$s yang ti$nggi $, se $rta te$rdapat are$a unde$rcut yang me$nguntungkan 

te$rle$tak di$ se$be$lah me$si$al atau di$stal dari$ gi $gi$ pe$ndukung dan ti$dak te$rlalu dalam 

se$hi$ngga cukup untuk me$mbe$ri$kan re$te$nsi$ yang bai$k. Dalam kondi$si$ te$rse$but, 
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gi $gi$ ti$ruan je$ni$s fle$xy de$nture$ me$njadi$ opsi$ yang pali$ng se $suai$ (Soe$se$ti$jo A 2016, 

60). 

Kontrai$ndi$kasi$ pe$nggunaan gi$gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan te$rmoplasti$k 

akri$li$k me$ncakup pasi$e$n yang ti$dak koope$rati$f, me$mi$li$ki$ ke$be$rsi$han mulut (oral 

hygi$e$ne$) yang buruk, gi $gi $ asli$ de$ngan mahkota kli$ni$s yang pe$nde$k, se$rta 

de$e$pbi$te$ me$le$bi$hi$ 4 mm. Se$lai$n i$tu, kasus fre$e$ e$nd (ke$las I$ dan I$I$) yang di $se$rtai$ 

be$ntuk ri$dge$ yang tajam juga me$rupakan kontrai$ndi$kasi$ (Soe$se$ti$jo A 2016, 61). 

 

2.2.2 Kelebihan dan Kekurangan Gigi Tiruan Sebagian Lepasan 

Termoplastik Akrilik 

Ke $le$bi$han dari$ pe$nggunaan gi$gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan be$rbahan te$rmoplasti$k 

akri$li$k antara lai$n me$mbe$ri$kan e$ste$ti$ka yang bai$k, ke$nyamanan opti$mal, 

me$mi$li$ki$ ke$kuatan le$bi$h ti$nggi $ di$bandi$ngkan re $si$n akri$li$k, warna basi$s  yang 

le$bi$h me$nyatu de $ngan gi$ngi$va, se$rta tahan te$rhadap be$nturan se$hi$ngga ti$dak 

mudah pe$cah saat te$rjatuh (Gupta 2012, 303). 

Ke $kurangannya, gi $gi$ ti$ruan i$ni$ me$mi$li$ki$ ke$te$rbatasan kare$na gi $gi$ arti$fi$si$al 

hanya dapat me$ne$mpe$l se$cara me$kani$s pada basi$s, me$me$rlukan re$te$nsi$ tambahan 

se$pe$rti$ lubang di $atori$c agar dapat me$nyatu de$ngan bai $k. Se$lai$n i$tu, bahan i$ni$ 

ti$dak mampu me$nghantarkan suhu panas atau di$ngi $n (Gupta 2012, 304). 

 

2.2.3 Desain Gigi Tiruan Sebagian Lepasan Termoplastik Akrilik 

Me$nurut Waruagi$an (2010), te$rdapat be$be$rapa macam de$sai$n gi$gi $ ti$ruan 

te$rmoplasti$k akri$li$k yai$tu: 

2.2.3.1 Te$rmoplasti$k Akri$li$k Bi$late$ral 

Di$de$sai$n untuk ke$hi$langan gi$gi $ pada dua si$si$ rahang (bi $late$ral)  

 

 

 

 

 

Gambar 2.9 Te$rmoplasti$k Akri$li$k Bi$late$ral (Waruagi$an 2010, 66) 
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2.2.3.2 Te$rmoplasti$k Akri$li$k Uni$late$ral (Boome$r Bri$dge$) 

Di$i$ndi$kasi$kan untuk satu si$si$ rahang dan i$de$al se$bagai$ gi $gi$ ti$ruan yang 

me$ngganti$kan 1-3 gi$gi $ ante$ri$or dan poste$ri$or.  

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.10 Te$rmoplasti$k Akri$li$k Uni$late$ral (Waruagi$an 2010, 67) 

 

2.2.3.3 Te$rmoplasti$k Kombi$nasi$ Logam 

Te$rmoplasti$k akri$li$k dapat di$kombi$nasi$kan de$ngan ke$rangka logam untuk 

me$ni$ngkatkan ke$kuatan dan stabi$li$tas gi $gi $ ti$ruan. 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.11 Te$rmoplasti$k Kombi$nasi$ Logam (Waruagi$an 2010, 67) 

 

2.2.4 Komponen Gigi Tiruan Sebagian Lepasan Termoplastik Akrilik 

Kompone $n yang te$rdapat pada gi$gi $ ti$ruan se$bagi $an le$pasan te$rmoplasti$k akri$li$k 

adalah se$bagai$ be$ri$kut: 

2.2.4.1 Basi $s 

Basi $s gi $gi$ ti$ruan me$rupakan salah satu bagi$an pe$nti$ng dari$ gi $gi $ ti$ruan se$bagi$an 

le$pasan yang me$nutupi$ mukosa mulut dan me$mbe$ri$kan dukungan te$rhadap tulang 

alve$olar. Kompone$n i$ni$ be$rpe$ran dalam me$nopang e$le$me$n gi $gi $ ti$ruan dan 

me$mbantu me$ndi$stri$busi$kan te$kanan oklusal ke$ jari$ngan pe $ndukung. Se$lai$n i$tu, 

basi$s juga me$mbe$ri$kan sti$mulasi$ pada jari$ngan di $ bawahnya se$rta me$mbe$ri$kan 

re$te$nsi$ dan stabi$li$sasi$ (Gunadi$ dkk 1991, 215-216). 

Bahan yang i $de$al untuk basi$s gi $gi$ ti$ruan se$bai$knya me$mi$li$ki$ pe$rmukaan yang 

ke$ras agar ti$dak mudah te$rgore$s atau aus, mudah di$be$rsi$hkan, me$mi$li$ki$ warna 
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me$nye $rupai$ jari$ngan mulut, dan dapat di$pe$rbai$ki$ atau di$re$parasi$ (Gunadi$ dkk 

1991, 215-216). Basi$s gi$gi $ ti$ruan te$rmoplasti$k akri$li$k cukup e$lasti$s, me$mi$li$ki$ 

ni$lai$ e$ste$ti$ka, de$rajat fle$ksi$bi$li$tas dan stabi$li$tas yang bai$k, dapat di$buat le$bi$h 

ti$pi$s se$suai$ yang di $re$kome$ndasi$kan se$hi$ngga ri$ngan dan ti$dak mudah patah 

(Soe$se$ti$jo A, 2016, 59). 

 

2.2.4.2 E$le$me$n gi $gi $ ti$ruan 

E$le$me$n pada gi$gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan be$rpe$ran se$bagai$ pe$ngganti$ gi$gi $ asli$ 

yang hi$lang (Gunadi$ HA dkk 1991, 206). Agar dapat te$rhubung de $ngan plat fle$xy 

de$nture$, e$le$me$n gi$gi $ akri$li$k me$mbutuhkan re$te$nsi$ se$cara me$kani$s be$rupa lubang 

di$atori$c (Soe$se$ti$jo Ady 2016, 62). 

 

2.2.4.3 Clasp 

Pada gi$gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan be$rbahan te$rmoplasti$k, ti$dak di$gunakan 

ce$ngke $ram logam tuang atau kawat. Se$bagai$ ganti$nya, bahan te$rmoplasti$k akri$li$k 

i$tu se$ndi$ri$ di$gunakan untuk me$mbe$ntuk ce$ngke$ram. 

Je$ni$s-je$ni$s clasp yang di $gunakan antara lai$n: 

a. Mai$n Clasp 

Je$ni$s ce$ngke $ram i$ni$ pali$ng umum di$gunakan dalam pe$mbuatan gi$gi $ ti$ruan 

fle$ksi$be$l. Ce$ngke$ram i$ni$ me$mi$li$ki$ be$ntuk me$nye $rupai$ huruf C, te$rle$tak di$ 

bawah kontur te$rbe$sar gi$gi $ me$nutupi$ se$ki$tar ± 2 mm dari$ gi $gi $ pe$nyangga, dan 

me$ne$mpe$l pada jari$ngan gi$ngi$va untuk me$mbantu me$mpe$rtahankan posi$si$ 

gi $gi$ ti$ruan. 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.12 Mai$n Clasp (Shashi$dhara 2014, 60) 
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b. Ci$rcumfe$re$nti$al Clasp 

Ce$ngke$ram i$ni$ be$rfungsi $ se$bagai$ pe$nahan pada gi$gi$ yang be$rdi$ri$ se$ndi$ri$ 

aki$bat gi$gi $ di$ se$be$lahnya sudah hi $lang, se$hi$ngga gi $gi$ ti$ruan ti$dak mudah 

te$rle$pas. De$sai$nnya be$rbe$ntuk me$li$ngkar dan me$nge$li$li$ngi$ gi $gi $ poste$ri$or. 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.13 Ci$rcumfe$re $nti$al Clasp (Shashi$dhara 2014, 60) 

 

c. Ce$ngke$ram Kombi$nasi$ 

Me$rupakan gabungan dari$ ci$rcumfe$re$nti$al clasp dan mai$n clasp yang 

di$hubungkan me$lalui$ occlusal table$. Ce$ngke$ram ci$rcumfe$re$nti$al be$rfungsi$ 

se$bagai$ pe$ngi $kat dan me$nyalurkan be$ban ke$ arah gi$gi $ se$cara aksi$al, 

se$dangkan mai$n clasp me$mbe$ri$kan dukungan stabi$li$tas dan ke$kuatan bagi$ gi$gi $ 

ti$ruan fle$xy de$nture$. 

 

 

 

 

 

Gambar 2.14 Ce$ngke $ram Kombi$nasi$ (Shashi$dhara 2014, 61) 

 

d. Ce$ngke$ram Conti$nuous Ci$rcumfe$re$nti$al 

Je$ni$s ce$ngke $ram i$ni$ me$li$batkan le$bi$h dari$ satu gi$gi $ yang masi$h ada se$bagai$ 

gi $gi$ abutme$nt yang be $rdi$ri$ se$ndi$ri$ (Kaplan, 2008). 
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Gambar 2.15 Ce$ngke $ram Conti $nuous Ci$rcumfe$re $nti$al (Shashi$dhara 2014, 60) 

 

e. Spurs Clasp 

Je$ni$s clasp i$ni$ ti$dak se$ri$ng di $gunakan kare$na me$mi$li$ki$ le$ngan yang pe $nde$k 

dan ti$dak me$nge $li$li$ngi $ gi$gi $ pe$nyangga. Ji$ka di$buat te$rlalu te$bal, e$ste$ti$ka akan 

te$rganggu, se $dangkan bi$la te$rlalu ti$pi$s gi $gi$ ti$ruan me$njadi$ longgar. 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.16 Sprus Clasp (Shashi$dhara 2014, 60) 

 

2.2.5 Prosedur Pembuatan Gigi Tiruan Sebagian Lepasan Termoplastik 

Akrilik 

Tahap pe$mbuatan gi$gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan te$rmoplasti$k akri$li$k adalah 

se$bagai$ be$ri$kut: 

2.3.5.1 Pe$rsi$apan mode$l ke$rja 

Mode$l ke$rja di$be$rsi$hkan dari$ nodul-nodul me$nggunakan scalpe$l, lalu bagi$an 

te$pi$nya di$rapi$kan de$ngan tri$mme$r agar batas anatomi$ tampak je$las. Tujuannya 

adalah untuk me$mpe$rmudah prose$s pe$mbuatan gi$gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan 

(Gunadi $ HA dkk 1991, 76). 

 

2.3.5.2 Surve$yi$ng 

Prose$s surve$y di$lakukan untuk me$nganali$si$s di$me$nsi$ mode$l ke$rja de$ngan alat 

surve$yor guna me$nge$tahui$ ke$be$radaan unde$rcut. Tahapan i$ni$ pe$nti$ng untuk 

me$ne$ntukan arah pe$masangan dan pe$le$pasan gi$gi $ ti$ruan se$rta me$mbantu 

me$ne$ntukan de$sai$n gi$gi $ ti$ruan. Mode$l di$le$takkan di$ atas me$ja basi$s de$ngan 

posi$si$ bi$dang oklusal hampi$r se$jajar de$ngan pe$rmukaan datar surve$yor, ke$mudi$an 

di$anali$si$s me$nggunakan analyzi$ng rod. Se$te$lah i$tu, pe$rmukaan mode$l di$tandai$ 

de$ngan gari $s me$nggunakan carbon marke$r, lalu ke$dalaman unde$rcut pada gi$gi $ 

yang te$lah di$anali$si$s di $ukur me$nggunakan unde$rcut gauge$ (Gunadi $ HA dkk 1991, 

80). 
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2.3.5.3 Block out 

Block out adalah prose$s me$nutup are$a unde$rcut yang ti$dak me$nguntungkan 

me$nggunakan gi$ps agar ti$dak me$nghambat prose$s pe $masangan dan pe$le$pasan 

gi $gi$ ti$ruan. Block out di$lakukan de$ngan cara me$ncampur plaste$r of pari$s de $ngan 

ai$r dan di$aduk sampai$ me$rata, ke$mudi$an tutup dae$rah unde$rcut te$rse$but 

me$nggunakan le$cron dan rapi$kan (Gunadi$ dkk 1991, 80). 

2.3.5.4 Dupli$cati$ng 

Mode$l i$ni$ di$dupli$kat dari$ mode$l rahang se$be$lumnya yang di$ce$tak me$nggunakan 

algi$nate$ dan di$cor de$ngan de$ntal stone$.  (Gunadi $ dkk 1995, 77). 

 

2.3.5.5 Transfe$r de$sai$n 

De$sai$n me$rupakan rancangan awal untuk pe$mbuatan gi$gi $ ti$ruan. Se$te$lah de$sai$n 

di$te$ntukan, di$lakukan pe$mi$ndahan ke$ mode$l ke$rja de$ngan cara 

me$nggambarkannya me$nggunakan pe$nsi$l batas plat dan  ce$ngke $ram (Gunadi$ dkk 

1995, 381). 

 

2.3.5.6 Pe$mbuatan basi$s dan bi$te$ri$m 

Prose$snya di$lakukan de$ngan cara me$lunakkan le$mbaran wax di$ atas api$ bunse$n, 

lalu di$te$mpe$l dan di$te$kan pada mode$l ke$rja untuk me$mbe$ntuk landasan se$suai$ 

de$sai$n yang sudah di$te$ntukan. Se$le$mbar malam lai$nnya di$panaskan ke$mbali$ dan 

di$be$ntuk me$njadi$ gulungan me$nye $rupai$ tapal kuda untuk me$mbuat bi$te$ri$m. 

Bi$te$ri$m be$rfungsi $ se$bagai$ pe$ngganti$ posi$si$ gi$gi $ pada pola malam untuk 

me$ne$ntukan ti$nggi $ gi$gi $tan. 

 

2.3.5.7 Pe$nanaman mode$l ke$rja pada okludator 

Mode$l ke$rja di$tanam pada okludator untuk me$ni$ru ge $rakan oklusi$ se$ntri$s pasi$e$n. 

Pe$nanaman harus me$ngi $kuti$ oklusi$ pasi$e$n de$ngan gari$s te$ngah okludator se$jajar 

gari$s te$ngah mode$l dan bi$dang oklusal se$jajar bi$dang datar. Gi$ps yang di$gunakan 

ti$dak bole$h me$nutupi$ batas anatomi$ mode$l ke$rja. Tahap i$ni$ untuk me$mudahkan 

prose$s pe$nyusunan e $le$me$n gi$gi $ ti$ruan. Caranya, fi $xasi$ te$rle$bi$h dahulu mode$l 

ke$rja rahang atas dan rahang bawah, atur ke$se$jajaran mode$l ke$rja, ke$mudi$an atur 

pe$ngunci$ okludator agar oklusi$ te$tap te$rjaga. Ole$skan vase$li$ne$ me$nggunakan 
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kuas pada bagi$an atas mode$l ke$rja, lalu le$takkan adonan plaste$r of pari$s pada 

mode$l rahang atas dan bi$arkan hi$ngga me$nge$ras. Lakukan cara yang sama untuk 

rahang bawah dan rapi$kan (I$tji$ngni $ngsi $h 1991, 70). 

 

2.3.5.8 Me$mbuat lubang re$te$nsi$ (lubang di$atori$c) 

Lubang di $atori$c di$buat se$bagai$ re$te$nsi$ kare$na ti$dak te$rdapat i$katan ki$mi$a antara 

e$le$me$n gi $gi$ akri$li$k de$ngan bahan te$rmoplasti$k akri$li$k, se$hi$ngga di$pe$rlukan 

i$katan me$kani$s. Caranya de $ngan me $mbuat lubang dari$ bagi $an me$si$o-di$stal gi $gi $ 

me$nggunakan round bur, lalu di$buat lubang ke$dua dari$ bagi$an bawah gi$gi $ yang 

te$rhubung ke $ lubang pe$rtama se$hi$ngga me$mbe$ntuk pola se$pe$rti$ huruf T (Gupta 

2012, 304). 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.17 Lubang di$atori$c (Si$ti$ Wahyuni$ 2025, 40). 

 

2.3.5.9 Pe$nyusunan e $le$me$n gi$gi $ 

Pe$nyusunan e $le$me$n gi$gi $ ti$ruan di$lakukan de$ngan me$mi$li$h ukuran dan warna 

te$rle$bi$h dahulu. Pe$nyusunan gi $gi$ ante$ri$or harus me$mpe$rhati$kan gari$s se$nyum dan 

gari$s te$ngah wajah pasi$e$n untuk me$njami$n posi $si$ yang se $suai$ se$cara e$ste$ti$k. 

Pe$nyusunan gi$gi $ poste$ri$or di$dasarkan pada hubungan antara rahang atas dan 

rahang bawah se$rta posi$si$ gi$gi $ di$se$be$lahnya (Se $tyowati$ dkk 2022, 81). 

 

2.3.5.10 Wax contouri$ng 

Wax contouri $ng me$rupakan tahapan dalam pe$mbuatan gi$gi$ ti$ruan di$ mana basi$s 

wax di$be$ntuk agar me$nye $rupai$ anatomi$ gusi$ dan jari$ngan lunak mulut. Prose$s i$ni$ 

di$lakukan me$nggunakan le$cron untuk me$mbe$ntuk dasar gi$gi $ ti$ruan. Wax 

contouri$ng yang me $nye$suai$kan de$ngan be$ntuk jari$ngan lunak akan me$mbe$ri$kan 

ke$stabi$lan dan me$njaga posi$si$ e$le$me$n gi$gi$ te$tap pada te$mpatnya. 
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Kontur gi $gi$ ti$ruan se$bai$knya di$be$ntuk saat tahap tri$al de$nture$ untuk 

me$nge $valuasi$ hubungan rahang, e$ste$ti$ka, bi$cara, stabi$li$tas, dan re$te$nsi$. Dalam 

wax contouri$ng, tonjolan akar di$be$ntuk se$pe$rti$ huruf "V", are$a antar gi$gi $ ce$kung 

me$nye $rupai$ papi$la i$nte$rde$ntal, dan kontur gusi$ ante$ri$or be$rvari$asi$ cani$nus pali$ng 

panjang, late$ral pali$ng pe $nde$k. Clasp di$be$ntuk se$suai$ de$sai$n me$nggunakan base $ 

plate$ wax untuk re$te$nsi$, lalu pe$rmukaan luar wax di$haluskan de$ngan kai$n sati$n 

hi$ngga me$ngki $lap (I$tji$ni$ngsi $h 1996, 159). 

 

2.3.5.11 Flaski$ng 

Flaski$ng adalah prose$s me$nanam mode$l ke$rja dan pola malam gi$gi $ ke$ dalam 

cuve$t untuk me$ndapatkan mould space$. Mode$l ke$rja di$le$takkan di$ cuve$t bawah 

me$nggunakan de$ntal stone$ yang di $campur de$ngan plate$r of pari $s de $ngan 

pe$rbandi$ngan 1:1. Te$kni$k flaski$ng yang di$pakai$ adalah pulli$ng the$ cast agar 

mudah di$le$pas.  Mode$l dan cuve$t te$rle$bi$h dahulu di$ole$si$ de$ngan vase$li$ne$, 

ke$mudi$an de$ntal stone$ dan plaste$r of pari$s di$aduk dan di$masukkan ke$ dalam 

cuve$t bawah. Le $takkan mode$l ke$rja dan rapi$kan se$hi$ngga yang tampak hanya 

pola malam dan e$le$me$n gi $gi$ ti$ruan (I$tji$ngni$ngsi $h 1991, 181). 

 

2.2.5.12 Pe$masangan sprue$ 

Tahap i$ni$ di$lakukan se$be$lum pe$ngi$si$an bahan de$ntal stone$ pada cuve$t atas untuk 

me$ngali$rkan bahan te$rmoplasti$k akri$li$k ke$ dalam mould space$. Sprue$ di$buat dari$ 

gulungan wax de$ngan di $ame$te$r ± 9 mm dan di$pasang se$arah de$ngan lubang 

masuknya bahan te$rmoplasti$k akri$li$k pada cuve$t. Le $taknya harus lurus dan 

me$landai$ untuk me$mudahkan ali$ran bahan ke$ dalam mould space$. Ke$mudi$an buat 

sprue$ ke$dua me$nggunakan se $le$mbar wax de$ngan ke $te$balan ± 1 mm, le$takkan 

pada bagi$an pola malam yang se$arah de$ngan lubang ke $luarnya angi $n dari$ bahan 

te$rmoplasti$k akri$li$k (Boral 2013, 50-52).  
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Gambar 2.18 Pe$masangan Sprue $ 

 

2.2.5.13 Boi$li$ng out 

Boi$li$ng out be$rtujuan untuk me$nghi $langkan wax dari$ mode$l ke$rja yang sudah 

di$tanam dalam cuve$t, agar ruang ce$takan bi$sa te$rbe$ntuk. Prose$s i$ni$ di$lakukan 

de$ngan cara me$re$ndam cuve$t dalam ai$r me$ndi$di$h se$lama 10-15 me$ni$t, se$te$lah i$tu 

buka cuve$t dan si$ram me$nggunakan ai$r panas. Pasti$kan wax sudah hi$lang agar 

mould space$ bi$sa te$rbe$ntuk. Bahan tanam dan mode$l ke$rja di$ole$si$ cold mould 

se$al (CMS) me$nggunakan kuas untuk me$mpe$rmudah pe$le$pasan prote$sa dari$ 

bahan tanam se$te$lah prose$s i$nje$cti$on (I$tji$ngni $ngsi $h 1991, 185). 

 

2.2.5.14 I$nje$cti$on 

I$nje$cti$on me$rupakan tahap me$masukkan bahan te$rmoplasti$k akri$li$k ke$ dalam 

mould space$, pada i$nje$cti$on manual di$lakukan de$ngan cara me$le$le$hkan be$ads 

(buti$ran bahan) pada cartri$dge$ te$rle$bi$h dahulu me$nggunakan me$si$n cartri$dge$ 

furnace$ de$ngan suhu 290°C se $lama 18 me$ni$t. Se$te$lah i$tu cuve$t di$te$mpatkan ke$ 

dalam me$si$n i$nje$cti$on syste$m. Ke $ti$ka bahan te$rmoplasti$k akri$li$k sudah me$ncai$r, 

di$lakukan i$nje$ksi$ de$ngan te $kanan se$be$sar 6,5 bar se $lama 1 me$ni$t, lalu ke$luarkan 

cuve$t dari$ me$si$n i$nje$cti$on syste$m dan bi$arkan di$ngi $n (Gupta 2012, 303-307) 

   

 

 

 

   

 

 

 

Gambar 2.19 I$nje$cti$on Machi$ne$ (a) Manual (Si$ngh & Gupta 2012, 304-305), (b) Otomati$s 

 (Wahjuni$ S dkk 2021, 143). 

a b 
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2.2.5.15 De$flaski$ng 

De$flaski$ng adalah prose$s pe$le$pasan gi$gi $ ti$ruan dari$ mode$l ke$rja yang te$rtanam di$ 

dalam flask. Prose$s i $ni$ di$lakukan de$ngan cara me$motong gi $ps agar mode$l ke$rja 

bi$sa di$ke$luarkan de$ngan utuh (I$tjni$ngi $ngsi$h, 1991, 195). 

 

2.2.5.16 Pe$motongan sprue$  

Pe$motongan sprue$ pada gi$gi $ ti$ruan di$lakukan me$nggunakan tang potong atau bur 

di$sk untuk me$mpe$role$h be$ntuk awal dari$ gi $gi$ ti$ruan (Gupta 2012, 303-307). 

 

2.2.5.17 Fi$ni$shi$ng 

Fi$ni$shi$ng me$rupakan tahapan pe$nye $mpurnaan akhi$r be$ntuk gi $gi $ ti$ruan de$ngan 

cara me$nghi$langkan si$sa-si$sa bahan te$rmoplasti$k akri$li$k di$ se$ki$tar batas gi$gi $ 

ti$ruan. Se$lai$n i$tu, si$sa bahan tanam yang masi $h me$ne$mpe$l juga di$hi$langkan 

me$nggunakan bur fre$e$ze$r, lalu me$nggunakan amplas supaya prote$sa me$njadi$ 

halus (I$tji$ngni $ngsi $h 1991, 183). 

 

2.2.5.18 Poli$shi$ng 

Poli$shi$ng me$rupakan tahap akhi$r dalam pe$nye$mpurnaan gi$gi $ ti$ruan, yang 

be$rtujuan untuk me$nghaluskan dan me$mbe$ri$kan pe$ngki $lapan tanpa me$rubah 

be$ntuk asli$nya. Prose $s pe$ngki $lapan te$rmoplasti$k akri$li$k di$lakukan me$nggunakan 

black brush dan rag whe $e$l, de$ngan te$rle$bi$h dahulu me$nghi $langkan se$luruh 

gore $san dan bagi$an yang masi $h kasar. Black brush di$gunakan untuk 

me$nghaluskan pe$rmukaan li$ngual/palatal de$ngan bantuan bahan pumi$ce$, 

se$dangkan rag whe $e$l pada bagi$an fasi$al me$nggunakan blue$ angle$.  Te$kanan dan 

ke$ce$patan roda me$si$n pole$s harus re$ndah agar kontur ti$dak be$rubah. Are$a dasar 

yang be$rse$ntuhan langsung de$ngan jari$ngan ti$dak bole$h di$pole$s (I$tji$ni$ngsi$h 1991, 

183). 

 

2.3 Ekstrusi Gigi 

Ke $hi$langan gi $gi$ pada salah satu rahang dapat me$nye$babkan hi$langnya kontak 

de$ngan gi $gi$ lawannya, se$hi$ngga dalam jangka waktu lama dapat me$ngaki$batkan 

te$rjadi$nya e $kstrusi$. E $kstrusi$ gi$gi $ me$rupakan pe$rge$rakan gi$gi $ ke$ luar dari$ alve$olus 
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di$ mana bagi$an akar i$kut be$rge$rak be$rsama mahkotanya. Prose $s i$ni$ dapat te$rjadi$ 

tanpa di$i$kuti$ ole$h re$sorbsi $ tulang alve$olar yang bi $asanya di$pe$rlukan untuk 

pe$mbe$ntukan ke$mbali$ me$kani$sme$ pe$ndukung gi $gi$.  

Gi $gi $ yang me$ngalami$ e$kstrusi$ akan tampak le$bi$h panjang kare$na 

mahkotanya te$rli$hat le$bi$h me$nonjol, dan posi$si$nya me$njadi$ ti$dak se$jajar de$ngan 

bi$dang oklusi$ normal. Salah satu pe$nye $bab e$kstrusi$ adalah ti$dak adanya gi $gi $ 

antagoni$s yang me $nye$babkan ke$ti$dakse$i$mbangan saat prose$s pe$ngunyahan dan 

me$mpe$rse$mpi$t are$a e$de$ntulous (Ami$n dkk 2016, 23). Hal i $ni$ akan me$mpe$rsuli$t 

prose$s pe$nyusunan e $le$me$n gi $gi$ saat pe$mbuatan gi$gi $ ti$ruan se$bagi$an le$pasan 

(Gunadi $ dkk 1991, 31). 

E$kstrusi$ gi $gi $ dari$ soke$tnya dapat te$rjadi$ tanpa re$sorbsi $ dan de$posi$si$ tulang 

yang di $butuhkan untuk pe$mbe$ntukan ke$mbali$ dari$ me$kani$sme$ pe$ndukung gi$gi $ 

(Ami $n M.N & Pe$rmatasari$ N 2016, 23). E$kstrusi$ gi $gi $ dapat me$nye$babkan trauma 

oklusi$ sampai$ te$rkunci$nya oklusi$ yang me$mbatasi$ fungsi $ masti$kasi$. Gi$gi $ 

di$katakan e$kstrusi$ apabi$la te$rli$hat ada pe$rbe$daan antara te$pi$ i$nci$sal/oklusal dari$ 

gi $gi$ yang e$kstrusi$ de$ngan gi$gi $ se$be$lahnya dan dapat di$ge $rakkan atau di$goyang 

(Tri$jani$ S 2020, 69).  

E$kstrusi$ yang di$bi$arkan be$gi$tu saja dapat me$nye $babkan pe$nurunan 

e$fi$si$e$nsi $ kunyah te$rutama pada bagi$an poste$ri$or. Apabi$la ti$dak se$ge $ra di$buatkan 

gi $gi$ ti$ruan maka dapat me$nye $ntuh li$nggi $r alve$olar pada rahang antagoni$snya 

se$hi$ngga me $nye$babkan ke$suli$tan pada saat pe$mbuatan gi$gi $ ti$ruan di$ke$mudi$an 

hari$ (Si$agi$an Kri $sta V. 2016, 3). 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.20 E$kstrusi$ Gi$gi$ 

  


